HYUNDAI

SOLDADURAS

Soldadura y Electrodos de Mantencion

Nuestra linea de electrodos y soldaduras de mantencion estan disenados para abordar las principales aplicaciones de

la industria minera, cementera, maderera y astilleros, entre otros requerimientos, en donde la union y.el desgaste de

piezas metalicas es un problema recurrente, impidiendo que la pieza pueda trabajar correctamente ya que ha perdido
sus dimensiones originales.

Gracias a la soldadura de mantenimiento, las piezas que ya han sufrido desgaste pueden ser recuperadas y llevadas

a su geometria original. Ademas, los componentes recuperados pueden ser protegidos a través de un recargue duro

[Hardfacing) logrando de esta manera prolongar la vida util de la pieza y mantener las condiciones de servicio por
mads tiempo.

Por consiguiente, Hyundai Welding pone a disposicion su portafolio de productos y soldaduras de mantenimiento

entregando a los clientes una solucion economica y sencilla en sus reparaciones, reduciendo el tiempo de puesta

en servicio de las piezas permitiendo lograr un ahorro de tiempos muertos y una importante reduccion de costos de
produccion,




Soldadura de Mantenimiento

Electrodo S-312-16

Descripcion: Electrodo de gran resistencia mecénica al impacto, la corrosion y el calor,
conformado por una aleacion Cromo, Niguel, Molibdeno que lo hacen totalmente mecanizable.
No responde a tratamiento térmico y es altamente resistente al agrietamiento con una
sobresaliente resistencia a la friccion.

Aplicaciones: Uniones sometidas a torsion extrema, reparacion y relleno de aceros al carbono

y de baja aleacion, aceros al manganeso austeniticos, acero fundido, aceros inoxidables, aceros
de dificil soldabilidad y uniones disimiles.

Composicion quimica del metal depositado (%)
s | o [ N

0.1 0.49 1.41 0.021 0.013 29.5 9.5
Propiedades mecanicas del metal depositado
TS EL
Mpallbs/in2) (%)
803 (116,600) 22.0

Electrodo SR-182 (ENiCrFe-3)

Descripcion: Electrodo especialmente disefado para entregar uniones tenaces, de alta
resistencia y ductilidad. Conformado por una aleacién base Niguel con Cromo, Molibdeno y
Niobio. Su deposito no es sensible al tratamiento térmico, es resistente a la corrosion y al
agrietamiento. Disenado para T° de servicio entre -279°C y 600°C.

Aplicaciones: Union y reparacion de aceros al Niquel, 3.5-5 y 9% Ni, aleaciones Inconel 600
y 601, Incoloy 800, aceros al cromo-niquel austeniticos, uniones disimiles, aceros de dificil
soldabilidad, aceros fundidos, elementos sometidos a fatiga mecanica o térmicay vibracion.

Composicion quimica del metal depositado (%)
S [ 5 [ M| P | s | O | T [Nl Fe | N
0.06 0.46 6.5 0.011 0.01 16.3 0.07 18 5.2 72.0

Propiedades mecanicas del metal depositado

YS TS EL Temp. CVN-Impact Value
Mpal(lbs/in2) Mpallbs/in2] (%) oC[oF) J [ft-lbs)

650 (94,000) 35.0 -196 [-321) 80 (59)

Electrodo S-13MN.B.

Descripcion: Electrodo cuyo depésito proporciona una alta tenacidad y estd conformado
por una aleacion de acero al manganeso austenitico. Se endurece rapidamente con el
impacto y deformacion.

Recomendado para relleno y capa final de piezas de acero al manganeso austenitico
y también como capa base de aleaciones base carburos de cromo. Su mecanizado es
complejo y su deposito no puede ser cortado por el sistema oxicorte.

Aplicaciones: Recubrimiento y recuperacion de piezas como cruce de rieles, conos
chancadores, martillos trituradores, mandibulas, elc.

Composicion quimica del metal depositado (%)

P s o Mo

0.38 0.06 14.5 0.030 0.003 1.16 157
Propiedades mecanicas del metal depositado
Preheat & Int d
reTS:,lp' Qg{f,?]ass Postheat Heat treatment Ha{HETSS
RT - - 220
- After work hardening 480
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Soldadura de Mantenimiento

Electrodo S-700B.B.

Descripcion: Electrodo cuyo depdsito proporciona un alto contenido de carburos de Cromo, el
cual es usado como capa final de piezas sometidas a condiciones extremas de abrasion e impacto
moderado. Una vez aplicado, el metal depositado genera grietas para aliviar tensiones.

Su deposito no es mecanizable'y no puede ser cortado por el sistema de Oxicorte.

Aplicaciones: Recubrimiento de piezas sometidas a desgaste por abrasion (dientes, labios y
bordes de pala o baldes), rodillos trituradores, capa final en conos y mandibulas chancadoras.

Composicién quimica del metal depositado (%)
I O T TS

0.56 1.26 1.67 0.029 0.011 4.06 1.84

Propiedades mecanicas del metal depositado

Preheat & Int Hard

o
150 (302) - - 610
300 (572) - - 580

Electrodo S-NFC (Ni-55)

Descripcion: Deposito Niquel-Fierro especialmente disefado para union y reparacion
de piezas de fundicidn nodular. El depésito tiene una alta resistencia, libre de grietas
y porosidad [excelente apariencia). Una vez aplicado, se recomienda el martillado para
aliviar tensiones.

Aplicaciones: Reparacion de cuerpos de valvulas, cuerpos y tapas de bommba, uniones
disimiles acero carbono con hierro fundido, etc.

Composicion quimica del metal depositado (%)
Cw | P s | r | N |

1.17 0.80 1.2 0.010 0.003 54.0 Ball

Propiedades mecanicas del metal depositado

Hardness
[HRB)

90

Electrodo S-NCI [Ni-99)

Descripcion: Electrodo cuyo deposito de Niquel esta especialmente disenado para union y reparacion de hierro
fundide (fundicién gris). EL metal depositado es liso y homogéneo, de mayor resistencia y ductilidad que el metal
base y libre de porosidad.

Aplicaciones: Reparacion y unién de piezas de hierro fundido entre si, unién de metales ferrosos y no ferrosos,
recuperacion de: engranajes, culatas, block de motor, etc.

Composicion guimica del metal depositado (%)
I T T
98.3

1.38 0.79 0.36 0.004 0.003 0.58

Propiedades mecanicas del metal depositado

Hardness

(HRB)
77.6
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Soldadura de Mantenimiento

Electrodo S-4043

Descripcion: Electrodo de aleacion base aluminio disefiado para aplicaciones generales
en union y reparacion de piezas de aluminio y sus aleaciones.

Para unién y reparacion de piezas de gran espesor se recomienda precalentar entre 150
- 200°C.

Aplicaciones: Union de planchas aluminio [(hasta 7% Si), recuperacién de pistones, block
aluminio, carcazas, cajas de cambio, etc.

Composicion quimica del metal depositado (%)
I T N T

Ti
5.00 0.1 0.20 Balance

Alambre Tubular Supershield CrCw

Descripcion: Descripcion: Alambre tubular de arco abierto [auto-protegido), proporciona
un deposito alto en carburos de cromo con excelente resistencia a la abrasion y alta
temperatura [680°C aprox.) y moderada resistencia al impacto. Ideal para recubrimiento
sobre metales base de aceros al carbono, baja aleacion, aceros austeniticos al manganeso.

Aplicaciones: Bordes de pala o baldes, laminas de bulldozer, martillos pulverizadores

de carbon, chutes de cemento y carbon, tornillos de transportadores, trituradores de
mandibula, etc.

I S T S B R
0.6 0.7

As welded with 1.2/1.6mm wires 4.5 0.01 0.006 25.0
As welded with 2.4/2.8mm wires 5.0 {37 1.8 0.012 0.008 25.0

Propiedades mecanicas del metal depositado
Rockwell Hardness (HRc]

1.2/1.6mm 40-44 46-49 53-56
On Mild Steel
nHrdstee 2.4/2.8 mm 18-52 52-58 58-63

Electrodo S-11018-M

Descripcion: Es un electrodo de bajo contenido de hidrégeno y que contiene hierro en polvo
en su revestimiento. Su formulacién permite obtener uniones de alta resistencia mecanica
con una excelente velocidad de deposicion.

Aplicaciones: uniones y reparaciones en aceros de baja aleacion y alta resistencia.
Componentes como palas mecanicas, chasis de maquinarias, corazas de molinos, efc

Composicién quimica del metal depositado (%)

L c | si [ M P s | Ni | Cr | Mo |

0.07 0.48 1.62 0.023 0.012 2.04 0.21 0.35

Propiedades mecanicas del metal depositado

CVN-Impact
e S TS =L Temp.
Mpallbs/in2) | Mpa(lbs/in2) (%) oC(oF) J;’f"’t‘ft'gs]
AW

722 (104,900) 796 (115,600) 21.6 -50 (-58) 50 (37)
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Soldadura de Mantenimiento ' HYUNDAI

SOLDADURAS

Alambre SC-110M Cored

Descripcion: Alambre Metal Cored para soldadura simple y multipase, ideal para soldadura
de aceros de baja aleacion y de alta resistencia.

Propiedades mecanicas equivalentes al electrodo S-11018-M

ELSC-110M es un alambre tipo Metal Cored que proporciona un depésito excepcional, arco s
suave y estable, poca salpicadura y minima cobertura de escoria. A

Aplicaciones: uniones y reparaciones en aceros de baja aleacion y alta resistencia.
Componentes como palas mecanicas, chasis de maquinarias, corazas de molinos, barras
de perforacion, etc.

Composicion quimica del metal depositado (%)

¢ | si | M | P | s | N[ cC
0.04 0.70

1.80 0.015 0.015 2.00 0.10 0.6

Propiedades mecanicas del metal depositado

POSICION DE SOLDADURA
i i oGl CV%:mgact @
0, [+] (4]
Mpal(lbs/in2) Mpa[Lbsme] (%) (of F] J (ft-lbs) -
1 2F

760(110,200) 820 (119,000) -51(-60) 45 (34) (PA) (PB)

Electrodo S-8018-C1

Descripcion: El electrodo S-8018-C1 es de bajo contenido de hidrogeno difusible y de alta
resistencia. Su depésito posee un 2,5% de niquel, otorgandole excelentes propiedades
mecanicas, buena soldabilidad y calidad radiografica.

Aplicaciones: para soldaduras de componentes que requieren resistencia al impacto a

bajas temperaturas. Uso en refinerias, recipientes a presion para gases licuados, equipo y
magquinaria pesada, instalaciones sometidas a bajas temperaturas.

Composicion quimica del metal depositado (%)

I I N I R
0.08 0.66 0.70

0.011 0.009 2.40

Propiedades mecanicas del metal depositado

POSICION DE SOLDADURA

— LT
Contition | youlye/ind) | Mpallowin sgierl (V) el 8 | S HestTreatment LI
1G 2F 3G 4G

518(75,200) 593 (86,100) 30.2 -60(-76) 78(58)  605(1121°F) x 1 hr. S.R. (PA) (PB) (PF) (PE)
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Alambre Tubular SC-81Ni2 (E 81T1-Ni2)

Descripcion: Alambre tubular con excelente estabilidad de arco, baja salpicadura, para uso
con mezcla de Ar/CO2. Posee bajos niveles de hidrogeno difusible y su contenido de 2,2% de
niguel le otorga buena resistencia al impacto otorgando propiedades mecanicas superiores
en el metal depositado.

Aplicaciones: Maquinaria pesada, componentes mineros como tolvas, baldes y palas,
también apto para construccién naval. Ideal para soldaduras de simple o multipasadas en
toda posicion.

Composicion quimica del metal depositado (%)

Propiedades mecanicas del metal depositado

POSICION DE SOLDADURA

| |Z — T
EL Temp. inkag g Z L,-
Mpa[lbshn?] Mpa[lbshm] (%] °C[°F] J (ft-lbs) 1G 2F 3G 4G
(PA) (PB) {PF) (PE)

590 (85,6000 630 (91,400) 5.0 Sl e

Alambre Tubular SC-81M (E 81T1-Ni1)

Descripcion: Alambre tubular para uso con mezcla de Ar/CO2, especialmente disefiado
para soldadura en toda posicién de aceros de alta resistencia a la traccion 590MPa aprox.
Posee un arco suave con bajos niveles de salpicadura y excelente apariencia del cordon

Aplicaciones: Maquinaria pesada, tolvas, componentes mineros, construccion naval,
puentes y fabricaciones en general. Alta tenacidad a baja temperatura.

Composicion quimica del metal depositado (%)

Propiedades mecanicas del metal depositado
POSICION DE SOLDADURA

YS TS EL Temp. | CVYN-Impact Value
Mpallbs/in2) | Mpallbs/in2) (%) °C[°F) J (ft-lbs) @.' @
550 (79,900) 590 (85700) 260  -60(-76) 60 (44) As welded e a6
510(74,100)  570(82,800) 280  -40(-40) 98 (72) PWHT (620@2hr.) LT
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